SchweiBbrenner & Zusatzwerkstoffe

Produkt

Inhaltsverzeichnis

Filldrahtbrenner (luftgekiihlt) , WV-Flux 350"

fiir das FCAW-SchweiBverfahren mit selbstschiitzendem Fiilldraht LeistungsgroBe: bis 350 A
MIG/MAG-SchweiBbrenner (luftgekiihlt) ,MB 15“ und ,MB 25" LeistungsgroBe: 150 A bis 230 A

MIG/MAG-SchweiBbrenner (luftgekiihlt) ,MB 36" LeistungsgroBe: bis 300 A

MIG/MAG-SchweiBbrenner (fliissiggekiihlt) ,MB 401" und ,MB 501" LeistungsgroBe: von 350 A bis 550 A

Plasma-Schneidbrenner (luftgekiihlt) “CUT 70" LeistungsgroBe: bis 70 A
Plasma-Schneidbrenner (luftgekiihlt) “CUT 150" LeistungsgroBe: bis 150 A
WIG-SchweiBbrenner (luft- und fliissiggekiihlt) ,ABITIG® 9V und 20
WIG-SchweiBbrenner (luft- und fliissiggekiihlt) ,ABITIG® 17, 18 und 26
Bestellformular fiir WIG-Brenner

Wolframelektroden

Zusatzwerkstoffe

Stabelektroden, Gas-SchweiBstabe, WIG-SchweiBstabe, MIG/MAG-SchweiBdraht, MIG-Schweidraht,

WIG-Aluminium-SchweiBstabe, WIG-Aluminium-SchweiBdraht

Informationen zur Riicktrocknung von Elektroden
Selbstschiitzender Fiilldraht fiir den Pipelinebau
Hartlote, Weichlote, Flussmittel

Beizpasten fiir CrNi-Stahle
Elektrodenbezeichnung nach DIN EN 499
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Fulldrahtbrenner ,,WV-Flux 350" luftgekthlt
LeistungsgroéBe: bis 350 A

Der FCAW-Brenner fiir unseren Drahtvorschubkoffer Typ DVI 4 ist flexibel -
und leicht im Gewicht. Er kann ohne Ermiidungserscheinungen in allen
Positionen eingesetzt werden. Zur Stromabsenkung ist im Pistolengriff ein
Kippschalter integriert, um in Zwangslagen die Leistung zu reduzieren, damit
das Schmelzbad besser unter Kontrolle gehalten werden kann.

WV-Flux 350

Technische Daten nach EN 60 974-7:

Belastung: 350A

Einschaltdauer: 60 %

Draht-@: 1,6 - 2,0 mm

Brenner komplett Art.-Nr.: Art.-Nr.: Brennerhals

Typ 3m 4m Typ Art.-Nr.:
WV-Flux 350 30002S 30007S |WV-Flux 350 58906

und leetiimer vorbehalten. 18. Auflage

08/2012.- ©VIETZ GmbH 2042 - Technische Anderu

Verschleif3teile WV-Flux 350

Stromdiise (VE=10) Art.-Nr.: Isolator Art.-Nr.:
fiir Draht @ 1,8 mm (M8 x 30 mm) 58903 58901
fir Draht @ 2,0 mm (M8 x 30 mm) 58904
SchweiBmaschinen und technische Informationen zum FCAW-SchweiBverfahren finden Sie in Teil 3 ab Seite 3-44
8-3
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SchweiBbrenner & Zusatzwerkstoffe

~wrETZ">

MIG/MAG-SchweiB3brenner ,MB" luftgekihlt
LeistungsgréBe: 150 A bis 230 A

o Weltweit anerkannte Spitzenqualitét

¢ Ergonomisch und technisch ausgereift, 100% zuverldssig

e QOptimale Brennerkiihlung - hohe Standzeiten

e Zeitsparender Brennerwechsel durch das Zentralstecker-
und -buchsensystem

MB 15 AK
Technische Daten nach EN 60 974-7:
Belastung: 180 A CO;

150 A Mischgas
M21 nach EN 439
Einschaltdauer: 60 %

Draht-@: 0,6-1,0mm
MB 25 AK
Technische Daten nach EN 60 974-7:
Belastung: 230A CO;
200 A Mischgas

M21 nach EN 439
Einschaltdauer: 60 %

Draht-@: 0,8-1,2mm

Brenner komplett Art.-Nr.:
Typ Handgriff 3m
MB 15 AK Ergo 50031
MB 25 AK Ergo 50110

8-4

Art.-Nr.:

50032
50111

Art.-Nr.:
5m

50033
50112

Brennerhals

Typ Art.-Nr.:
50° 50044
50° 50103

Weltweite Fachkompetenz durch liber 40-jahrige Erfahrung
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VerschleiBteile MB 15 MB 25
‘ 53 mm ‘ | 57 mm ‘
\
QA A 218 2B 222
————ta '
Gasdiise (VE=10) gA Art.-Nr.: Sach.-Nr: oB Art.-Nr.: Sach.-Nr:
Zylindrisch 716 50076 145.0041 218 50135 145.0051
Konisch @12 50077 145.0075 @15 50136 145.0076
Stark konisch 39,5 50078 145.0123 g11,5 50137 145.0124
25 mm 28 mm
-
T - 08| (i
M6 M6
Stromduise (VE=10) Art.-Nr.: Sach.-Nr: Art.-Nr.: Sach.-Nr:
20,6 50072 140.0008 - -
E-Cu 70,8 50073 140.0059 50130 140.0051
21,0 50075 140.0253 50132 140.0242
91,2 - - 50133 140.0379
70,8 58205 141.0002 58232 141.0001
E-Cu fur AL @1,0 58206 141.0007 58233 141.0006
91,2 - - 58235 141.0010
70,6 50025 140.0855 - -
QI 00,8 50026 140.0062 58228 140.0054
71,0 50027 140.0256 58230 140.0245
91,2 - - 58231 140.0382
Haltefeder (VE=20) Art.-Nr.: Sach.-Nr: Art.-Nr.: Sach.-Nr:
50047 002.0058 50104 003.0013
35 mm
| ——
M6 E“m: M8x1 links ve [ 1o I ws
Gasdiisentrager/Diisenstock Art.-Nr.:  Sach.-Nr: Art.-Nr.:  Sach.-Nr:
M6 58203 002.0078 50134 142.0001
Spirale / Seele fir3m firdm fiir 5m
Art.-Nr..  Sach.-Nr:  Art.-Nr..  Sach.-Nr:  Art.-Nr..  Sach.-Nr:
@0,6 50141 124.0011 50062 124.0012 55028 124.0015
Spirale 20,8 50141 124.0011 50062 124.0012 55028 124.0015
— P @1,0 50029 124.0026 50030 124.0031 50051 124.0035
21,2 50029 124.0026 50030 124.0031 50051 124.0035
20,6 50145 126.0005 50052 126.0008 50089 126.0011
Teflonseele 70,8 50145 126.0005 50052 126.0008 50089 126.0011
21,0 50146 126.0021 50122 126.0026 50123 126.0028
# 21,2 50146 126.0021 50122 126.0026 50123 126.0028
@0,6 50090 127.0002 50091 127.0003 50092 127.0004
Kohleteflonseele 30,8 50090 127.0002 50091 127.0003 50092 127.0004
1,0 58241 127.0005 50179 127.0007 50124 127.0008
1,2 58241 127.0005 50179 127.0007 50124 127.0008

8-5
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MIG/MAG-SchweiBBbrenner ,,MB" luftgekthlt
LeistungsgroBe: bis 300 A

o Weltweit anerkannte Spitzenqualitat
e Ergonomisch und technisch ausgereift, 100 % zuverléssig !"'"“

e QOptimale Brennerkiihlung - hohe Standzeiten
e Zeitsparender Brennerwechsel durch das Zentralstecker-
und -buchsensystem

MB 36 KD
Technische Daten nach EN 60 974-7:
Belastung: 300 A CO,

150 A Mischgas
M21 nach EN 439
Einschaltdauer: 60 %
Draht-@: 0,8-1,2mm

Brenner komplett Art.-Nr.: Art.-Nr.: Art.-Nr.: Brennerhals
Typ Handgriff 3m 4m 5m Typ Art.-Nr.:
MB 36 KD Ergo 50160 50161 50162 50° 50163

. 8-6

Weltweite Fachkompetenz durch liber 40-jahrige Erfahrung
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VerschleiB3teile MB 36
| 84 mm ‘
| \
gc ¢ 1 924
Gasdiise (VE=10) gC Art.-Nr.: Sach.-Nr:
Zylindrisch 319 50190 145.0045
Konisch 16 50191 145.0078
Stark konisch @12 50192 145.0126
28 mm 30 mm
| p— -
a8 Sy — 3 @10 ( i m
M6 M8 (empfohlen)
Stromdiise (VE=10) Art.-Nr.: Sach.-Nr: Art.-Nr.: Sach.-Nr:
20,8 50130 140.0051 ; 58263 140.0114
E-Cu 21,0 50132 140.0242 : 58265 140.0313
71,2 50133 140.0379 ; 58266 140.0442
70,8 58232 141.0001 ; 50256 141.0003
E-Cu fiir AL 21,0 58233 141.0006 : 50259 141.0008
21,2 58235 141.0010 ; 58229 141.0015
70,8 50228 140.0054 ; 58268 140.0117
CuCrzr 21,0 50230 140.0245 : 58270 140.0316
91,2 50231 140.0382 | 58271 140.0445
28 mm 28 mm
M6 T M8 3 s
i ‘m i
Diisenstock M6 M8
Art.-Nr.: Sach.-Nr: Art.-Nr.:  Sach.-Nr:
58257 142.0005 : 58257A  142.0020
32,5 mm
-
e )
Gasverteiler (VE=10) Art.-Nr.: Sach.-Nr:
Standard 50164 014.0261
Long Life 50166 014.0026
Keramik 50166A  014.0023
Spirale / Seele fir3m firdm fiir 5m
Art.-Nr..  Sach.-Nr:  Art.-Nr..  Sach.-Nr:  Art.-Nr..  Sach.-Nr:
. 90,8 50141 1240011 50062  124.0012 55028  124.0015
— =9 Sl @10 50029 1240026 50030 1240031 50051  124.0035
@1,2 50029 1240026 50030  124.0031 50051  124.0035
90,8 50145  126.0005 50052  126.0008 50089  126.0011
Tetlonseele @10 50146  126.0021 50122 1260026 50123  126.0028
 — @1,2 50146  126.0021 50122  126.0026 50123  126.0028
90,8 50090  127.0002 50091  127.0003 50092  127.0004
Kohleteflonseele ¢y o 5g241 1270005 50179  127.0007 50124  127.0008
@12 58241  127.0005 50179  127.0007 50124  127.0008

8-7
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MIG/MAG-SchweiBBbrenner ,,MB" flissiggekthlt
LeistungsgréBe: von 350 A bis 550 A

o Weltweit anerkannte Spitzenqualitét

e Ergonomisch und technisch ausgereift, 100 % zuverléssig

e QOptimale Brennerkiihlung - hohe Standzeiten

e Zeitsparender Brennerwechsel durch das Zentralstecker-
und -buchsensystem

MB 401 D/ MB 401
Technische Daten nach EN 60 974-7:
Belastung: 400 A/ 450A CO;
350 A /400 A Mischgas
M21 nach EN 439
Einschaltdauer: 100 %
Draht-@: 0,8-1,2mm

MB 501 D/ MB 501
Technische Daten nach EN 60 974-7:
Belastung: 500 A /550A CO;
450 A/ 500 A Mischgas
M21 nach EN 439
Einschaltdauer: 100 %

Draht-@: 1,0-1,6 mm

Brenner komplett Art.-Nr.:
Typ Handgriff 3m
MB 401D Ergo 50196D
MB 401 Ergo 50196
MB 501 D Ergo 50199D
MB 501 Ergo 50199

8-8

Art.-Nr.:
4m

50197D
50197

50200D
50200

Art.-Nr.:
5m

50198D
50198

50201D
50201

Brennerhals

Typ Art.-Nr.:
50° 50213D
50° 50213
50° 50216D
50° 50216

Weltweite Fachkompetenz durch liber 40-jahrige Erfahrung
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VerschleiBteile

Gasdiise (VE=10)

Zylindrisch
Konisch
Stark konisch

Stromdiise (VE=10)

E-Cu

E-Cu flr AL

CuCrzr

[SESESESESISESISRSESESES]
~A _\~A\O _\~A\_\~O\A\A\A\o
AN O 0 YN O 0 O © o

Diisenstock

Gasverteiler (VE=10)

Standard
Long Life
Keramik

o ===
— A ——

MB 401 D/ 501 D

| 76 mm ‘
| |
T —
gA Art.-Nr.: Sach.-Nr:
@20 58282 145.0051
J 16 58283 145.0085
d14 58284 145.0132

28 mm

30 mm

SchweiBbrenner & Zusatzwerkstoffe

MB 401 / 501

‘ 76 mm ‘

\ \
o8 ' ; 024
g B Art.-Nr.: Sach.-Nr:
@20 58282 145.0051
J 16 58283 145.0085
a14 58284 145.0132

28 mm 30 mm

ggjii:...l B 010 t' iR ggj:‘--.-l B 010 t' R

M6 M8 (empfohlen)
Art.-Nr: Sach.-Nr: : Art.-Nr.:  Sach.-Nr: | Art.-Nr.:
50130  140.0051 ; 58263  140.0114 | 50130
50132 140.0242 . 58265  140.0313 | 50132
50133  140.0379 : 58266  140.0442 | 50133
50133A  140.0555 @ 58211  140.0587 | 50133A
58232  141.0001 : 50256  141.0003 | 58232
58233  141.0006 : 50259  141.0008 | 58233
58235 141.0010 @ 58229  141.0015 | 58235
58235A 141.0020 : 50257  141.0022 | 58235A
58228  140.0054 : 58268 140.0117 | 58228
58230  140.0245 : 58270  140.0316 | 58230
58231  140.0382 : 58271  140.0445 | 58231
58231A 140.0558 : 58215  140.0590 | 58231A
25 mm

M6 / M8 a L i‘ M10x1

M6 ! M8 (empfohlen)

Sach.-Nr: : Art.-Nr.: Sach.-Nr:
140.0051 ' 58263 140.0114
140.0242 ' 58265 140.0313
140.0379 58266 140.0442
140.0555 @ 58211  140.0587
141.0001 ' 50256  141.0003
141.0006 : 50259  141.0008
141.0010 ' 58229 141.0015
141.0020 ! 50257  141.0022
140.0054 58268 140.0117
140.0245 ' 58270 140.0316
140.0382 | 58271 140.0445
140.0558 140.0590

| 58215

M6 ! M8
Art.-Nr: Sach.-Nr: ' Art.-Nr.: Sach.-Nr: Bei den Modellen MB 401 /501 ist
58278 1420008 ' 58279  142.0022 der Diisenstock nicht austauschbar.
28 mm 28 mm
— ——
A = A =
% q.
Art.-Nr.: Sach.-Nr: Art.-Nr.: Sach.-Nr:
58274 030.0145 58274 030.0145
58275 030.0037 58275 030.0037
58275A 030.0190 58275A 030.0190
Spirale / Seele fir3m fir4dm fir5m
Art.-Nr..  Sach.-Nr:  Art.-Nr..  Sach.-Nr:  Art.-Nr..  Sach.-Nr:
20,8 50270 122.0005 50154 122.0007 50144 122.0009
Spirale 21,0 50271 122.0031 50155 122.0036 50156 122.0039
P 21,2 50271 122.0031 50155 122.0036 50156 122.0039
21,6 50272 122.0056 50157 122.0060 50158 122.0063
@0,8 50145 126.0005 50052 126.0008 50089 126.0011
Teflonseele 21,0 50146 126.0021 50165 126.0026 50176 126.0028
21,2 50146 126.0021 50165 126.0026 50176 126.0028
@1,6 58260 126.0039 50177 126.0042 50178 126.0045
20,8 50090 127.0002 50091 127.0003 50092 127.0004
Kohleteflonseele 21,0 58241 127.0005 50179 127.0007 50180 127.0008
21,2 58241 127.0005 50179 127.0007 50180 127.0008
21,6 59260 127.0010 50181 127.0012 50182 127.0013

8-9
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SchweiBbrenner & Zusatzwerkstoffe

e Robuste Konstruktion und optimale Kiihlung gewahrleisten eine
lange Lebensdauer von Brenner und VerschleiBteilen

e Griffschale mit langem Taster erlaubt einen groBen Handabstand zur
Schnittfuge und somit ein sicheres und ermiidungsfreies Arbeiten

e Schnell austauschbare VerschleiBteile (inklusive Isolator)

e GroBe Auswahl an VerschleiB-, Ausriist- und Zubehorteilen

CUT 70
Technische Daten nach EN 60 974-7:
Kihlart: Luftgekihlt
Belastung: 70 A (bei 60 % ED)
50 A (bei 100 % ED)
Gasversorgung:  Druckluft als Plasma- und Kiihlgas
Gasdruck 4,8 - 7 bar
Betriebsdruck 5,5 bar
Erford. Volumenstrom 155 I/Min. bei 5,5 bar
Gasnachstromzeit ca. 60 Sek.
Ziindspannung: 7 kV

Schneidleistung:

max. 25 mm bei 70 A
max. 15 mm bei 50 A
werkstoff- und stromquellenabhéngig

Plasmabrenner CUT 70 (komplett)
6 m Schlauchpaket

Einzelanschluss G1/4"

Plasmabrenner CUT 70 (komplett)
6 m Schlauchpaket

Art.-Nr.: 588005

ZentralanschluB* Art.-Nr.: 588002

* Achten Sie zur Sicherheit bitte darauf, dass die Zentralbuchse in der
Stromquelle den Forderungen der EN 60 974-1 entspricht. Bei Bestellung
bitte Maschinentyp und Steckerbelegung angeben.

~wrETZ">

Plasma-Schneidbrenner “CUT 70" luftgekthlt
LeistungsgréBe: bis 70 A

-102/80
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VerschleiBteile CUT 70

Isolator

Elektrode (VE=5)

Drallring (VE=2)

Diise

@09mm/30A

@1,1mm/30-50A
@1,1mm/30-60A
@1,2mm/50-70A

Schutzkappe

Distanzfeder (VE=2)

Fasendiise

Kronendiise

Kronendiise lang

Art.-Nr.:
58802
L J
Standard
Art.-Nr.: Sach.-Nr:
58801 742.D056
Art.-Nr.:
58803
Standard Standard
(VE=10) . m.Kreuznut (VE=10)

58800 742.D018 ' 58800K 742.D028
58831  742.D041 . = i

Art.-Nr.:
58805 i

Art.-Nr.:
58806

Art.-Nr.:
58806F

Art.-Nr.:
58806K

Art.-Nr.:

58806L e |
L i

Art-Nr.: Sach.-Nr.:: Art-Nr: Sach.-Nr.::
58830  742.D008 @ 58830K 742.D027

SchweiBbrenner & Zusatzwerkstoffe

Sach.-Nr.:
742.0012
v
Lang

Art.-Nr.: Sach.-Nr:
58801L 742.D057

Sach.-Nr.:

742.D073

n -

Lang Lang
(VE=5) . m.Kreuznut (VE=5)

Art-Nr: Sach.-Nr:: Art.-Nr: Sach.-Nr.:

58832  742.D014  58832K 742.D029
58800L 742.D038 : - -

Sach.-Nr.:
742.0023

Sach.-Nr.:
742.0010

Sach.-Nr.:
742.D047

Sach.-Nr.:
742.D048

Sach.-Nr.:
742.D060

Weltweite Fachkompetenz durch liber 40-jdhrige Erfahrung
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Plasma-Schneidbrenner “CUT 150" luftgekthlt

LeistungsgréBe: bis 150 A

e Robuste Konstruktion und optimale Kiihlung gewahrleisten eine
lange Lebensdauer von Brenner und VerschleiBteilen

Griffschale mit langem Taster erlaubt einen groBen Handabstand zur

Schnittfuge und somit ein sicheres und ermiidungsfreies Arbeiten
o Schnell austauschbare VerschleiBteile (inklusive Isolator)
o GroBe Auswahl an VerschleiB-, Ausriist- und Zubehorteilen

CUT 150

Technische Daten nach EN 60 974-7:

Kihlart:
Belastung:

Gasversorgung:

Ziindspannung:
Schneidleistung:

Luftgekuhlt

150 A (bei 60 % ED)

120 A (bei 100 % ED)

Druckluft als Plasma- und Kihlgas
Gasdruck 4,8 - 7 bar

Betriebsdruck 5,5 bar

Erford. Volumenstrom 235 I/Min. bei 5,5 bar
Gasnachstromzeit ca. 60 Sek.

7kv

max. 55 mm bei 150 A

max. 45 mm bei 120 A

werkstoff- und stromquellenabhangig

Plasmabrenner CUT 150 (komplett)

6 m Schlauchpaket

Einzelanschluss G1/4"

Art.-Nr.: 58810S

Plasmabrenner CUT 150 (komplett)
6 m Schlauchpaket

Zentralanschluss*

Art.-Nr.: 58810Z

* Achten Sie zur Sicherheit bitte darauf, dass die Zentralbuchse in der
Stromquelle den Forderungen der EN 60 974-1 entspricht. Bei Bestellung
bitte Maschinentyp und Steckerbelegung angeben.

Weltweite Fachkompetenz durch liber 40-jahrige Erfahrdné
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VerschleiBteile CUT 150

Isolator

Elektrode (VE=5)

Drallring (VE=2)

Diise

@1,2mm/50A
@1,2mm/70A
@1,5mm/70-90A
@1,6mm/90-120A
@1,8mm/120-150A
Diise zum Fugenhobeln

Schutzkappe

Distanzfeder (VE=2)

Fasendiise

Kronendiise

SchweiBbrenner & Zusatzwerkstoffe

Art.-Nr.:
58818

(e

L

Standard

Art.-Nr.: Sach.-Nr: Art.-Nr.:
58816 757.D008 E 58816L

Art.-Nr.:
58815

@ e

Standard Diise
: zum Fugenhobeln

Art.-Nr.: Sach.-Nr: '  Art-Nr: Sach.-Nr.:

58812 757.D037 -
58813 757.0009 ! -
58814 757.0010 -
58811 757.0011

58814F 757.D015

Art.-Nr.:
58810A v

Art.-Nr.:
58810

Art.-Nr.:
58810F =

i

Art.-Nr.:
58810K

Sach.-Nr.:

757.D032

Lang
Sach.-Nr:

757.D017

Sach.-Nr.:
757.D060

|

Lang
mit Kreuznut

Art.-Nr.: Sach.-Nr.:
58811K 757.D016

Sach.-Nr.:

757.D042

Sach.-Nr.:
745.D012

Sach.-Nr.:
757.D040

Sach.-Nr.:
757.D046

Weltweite Fachkompetenz durch liber 40-jahrige Erfahrung
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WIG-SchweiBbrenner , ABITIG®"
luft- und flissiggekthlt

Mit der ABITIG®-Linie steht eine Modifikation der weltweit bekannten
SR-Brennerserie zur Verfigung, bei der durch die Umsetzung einer
konsequenten Modulbauweise die Bauteile systematisiert wurden. Brenner
verschiedener LeistungsgréBen, luft- und flissiggekiihlt, werden mit einem
einheitlichen ergonomischen Handgriff kombiniert, in dem vielfaltige
Schalt- und Regelfunktionen integriert sind. Dabei sind alle VerschleiBteile
kompatibel zum weltweiten Standard. Die Schlauchpakete mit den modular
aufgebauten maschinenseitigen Anschliissen sind flexibel und dennoch sehr
robust gegeniiber duBeren Einwirkungen.

ABITIG® 9V
Technische Daten nach EN 60 974-7:
Kihlart: luftgekhlt
Belastung: 110 A DC
80AAC
Einschaltdauer: 35%
Wolframelektroden-@: 0,5-1,6 mm
ABITIG® 20
Technische Daten nach EN 60 974-7:
Kihlart: flissiggekdihlt™
Belastung: 220ADC
160 A AC
Einschaltdauer: 100 %
Wolframelektroden-@: 0,5-3,2mm

*Brennereingangsdruck:  min. 2,5 bar (max. 3,5 bar)
Durchflussmenge: min. 0,7 I/Min.

Die Technischen Daten beziehen sich auf Schlauchpaketlangen bis 8,00 m

lhre Vorteile:

e Ein ergonomischer Handgriff fiir alle ABITIG® Brennertypen

e Modulare Schalt- und Regelfunktionen im Griff

e Leichte und flexible Schlauchpakete mit modular aufgebauten
maschinenseitigen Anschllssen fir alle gangigen WIG-SchweiBanlagen

o VerschleiBteile kompatibel zum internationalen Standard

o Drehventil zur Gasregulierung direkt am Brennerkdrper (ABITIG® 9V)

Brenner komplett Art.-Nr.: Art.-Nr.: Brennerhals

Typ Kihlart Ausfiihrung ** 4m 8m Typ Art.-Nr.:

ABITIG® 9V luftgekihlt Drehventil / 58540 58541 Standard 58542
Stecker 10-25

ABITIG® 20 flissiggekuhlt Aufgrund der unterschiedlichsten maschinenseitigen Standard 58543

Anschlussvarianten kdnnen wir hier keine Art.-Nr. fiir die
Komplettbrenner auffihren. Bitte verwenden Sie zur
Komplettbrenner-Bestellung das Formblatt auf Seite 8-18

** Stromkabel / Gasschlauch getrennt, Gasschlauch mit Uberwurfmutter G1/4".
Andere Ausflihrungen auf Anfrage

8-14
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VerschleiBteile

Brennerkappe (VE=10)

Spannhiilse (VE=10)

Isolierring / Adapter

Spannhiilsengehause

Gasdiise, Keramik (VE = 10)

Gr.4 @6,5mm
Gr.5 @ 8,0 mm
Gr.6 ©9,5mm
Gr.7 @ 11,0 mm
Gr. 8 @ 12,5 mm
Gr. 10 @ 16,0 mm
Gr. 12

Gasdiise, Keramik (VE = 10)

X1
Gr. 4 @ 6,5 mm 48 mm
Gr.5 @ 8,0 mm 48 mm
Gr.6 @ 9,5 mm 48 mm
Gr.4 @6,5mm 63 mm
Gr.5 @ 8,0 mm 63 mm
Gr. 4 @6,5mm 89 mm

SchweiBbrenner & Zusatzwerkstoffe

ABITIG® 9V, ABITIG® 20

kurz mittel lang
Art.-Nr.: Sach.-Nr: : Art.-Nr.: Sach.-Nr.: Art.-Nr.: Sach.-Nr.
58003 701.0240 58004 701.0244 58005 701.0247
25 mm | 40 mm |
!
=_— _—
Standard-Ausfiihrung Jumbo-Ausfiihrung
Art.-Nr.: Sach.-Nr.: Art.-Nr.: Sach.-Nr.:
58420 701.0249 58420) 701.1225
58007 701.0250 0 58007J) 701.1226
50865 701.0254 ! - -
58008 701.0251 0 58008) 701.1227
58404 701.0255 y - -
58118 701.0252 ] 58118) 701.1228
58119 701.0253 58119) 701.1229
“_ @
£~
Isolierring (VE=10) : Adapter (VE=5)
Art.-Nr.: Sach.-Nr.: Art.-Nr.: Sach.-Nr.:
50863 702.0055 50863A 701.1234

e

Standard-Ausfiihrung

(VE=10)
Art.-Nr.: Sach.-Nr.:
58009 701.0275
50866 701.0279
58010 701.0276
58406 701.0280
58121 701.0277
58122 701.0278

30 mm

Standard-Ausfiihrung

Art.-Nr.: Sach.-Nr.:
58015 701.0281
58016 701.0282
58017 701.0283
58018 701.0284
58019 701.0285
58020 701.0286

X1

Standard-Ausfiihrung

Art.-Nr.: Sach.-Nr.:
58407 701.0289
58408 701.0290
58409 701.0291
58410 701.0293
58411 701.0294
58419 701.0296

W

Standard-Ausfiihrung
0 mit Gaslinse (VE=10)

==

' Jumbo-Ausfiihrung
! mit Gaslinse (VE=5)

' Art.-Nr.: Sach.-Nr: |  Art.-Nr.: Sach.-Nr.:
58021 701.0301 :  58021)J 701.1230
0 50867 701.0313 ! - -
i 58022 701.0307 |  58022) 701.1231
0 58414 701.0315 | - -
i 58415 701.0309 58415) 701.1232
i 58416 701.0311 +  58416) 701.1233
25,5 mm 48 mm

Standard-Ausfiihrung

Jumbo-Ausfiihrung

0 fiir Gaslinse 0 fiir Gaslinse

' Art.-Nr.: Sach.-Nr.: '  Art.-Nr. Sach.-Nr.:

| 58023 701.0317 c

: 58024 701.0318 ! - -

, 58025 701.0319 58017J 701.1199

i 58026 701.0320 . - -

; - - i+ 58019) 701.1200

: - i 58020J) 701.1201
- ' 58020A 701.1121

jﬂ"

Jumbo-Ausfiihrung
fir Gaslinse**

Art.-Nr.: Sach.-Nr.:
58419) 701.1202

* nicht fiir Hochfrequenz geeignet
8-15
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WIG-SchweiBBbrenner , ABITIG®"
luft- und flissiggekthlt

lhre Vorteile:

e Ein ergonomischer Handgriff fiir alle ABITIG® Brennertypen

e Modulare Schalt- und Regelfunktionen im Griff

e Leichte und flexible Schlauchpakete mit modular aufgebauten
maschinenseitigen Anschllissen fir alle gangigen WIG-SchweiBanlagen

o VerschleiBteile kompatibel zum internationalen Standard

ABITIG® 17
Technische Daten nach EN 60 974-7:
Kihlart: luftgekhlt
Belastung: 140 A DC

100 AAC
Einschaltdauer: 35%

Wolframelektroden-@: 0,5-2,4mm

ABITIG® 18
Technische Daten nach EN 60 974-7:
Kihlart: flussiggekdihlt*
Belastung: 320ADC

230 AAC
Einschaltdauer: 100 %

Wolframelektroden-@: 0,5-4,0mm

*Brennereingangsdruck:  min. 2,5 bar (max. 3,5 bar)

Durchflussmenge: min. 0,9 I/Min.
ABITIG® 26
Technische Daten nach EN 60 974-7:
Kihlart: luftgekhlt
Belastung: 180 A DC

130 AAC
Einschaltdauer: 35%

Wolframelektroden-@: 0,5-4,0mm

Die Technischen Daten beziehen sich auf Schlauchpaketldngen bis 8,00 m

Brenner komplett

Typ Kiihlart Art.-Nr.:

ABITIG® 17 luftgekiihlt Aufgrund der unterschiedlichsten maschinenseitigen Anschlussvarianten

ABITIG® 18 flissiggekihlt konnen wir hier keine Art.-Nr. fiir die Komplettbrenner auffiihren.

ABITIG® 26 luftgekiihlt Bitte verwenden Sie zur Komplettbrenner-Bestellung das Formblatt auf Seite 8-18
8-16
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VerschleiBteile

Brennerkappe (VE=5)

Spannhiilse (VE=10)

@0,5mm
@ 1,0 mm
@1,2mm
@ 1,6 mm
@ 2,0 mm
@ 2,4 mm
@3,2mm
@ 4,0 mm

Isolierring / Adapter

Spannhiilsengehause

Gasdiise, Keramik (VE = 10)

Gr. 4 @6,5mm
Gr.5 @ 8,0 mm
Gr.6 ©9,5mm
Gr. 7 @ 11,0 mm
Gr. 8 @12,5mm
Gr. 10 @ 16,0 mm
Gr. 12 @ 19,5 mm

Gasdiise, Keramik (VE = 10)

Gr.5 @ 8,0 mm
Gr. 6 @9,5mm
Gr.7 @ 11,0 mm

@ 24,0 mm

ABITIG® 17, ABITIG® 18, ABITIG® 26

Ausfiihrung (50 mm) 0

S I —

kurz lang
Art.-Nr.: Sach.-Nr.: Art.-Nr.: Sach.-Nr.:
58427A 712.1053 58426A 712.1051
—— ———

Ausfiihrung (52 mm)

Sach.-Nr.:

701.0169
701.0171
701.0170
701.0172
701.0176
701.0173
701.0174
701.0175

SchweiBbrenner & Zusatzwerkstoffe

Art.-Nr.: Sach.-Nr.: Art.-Nr.:
58430 702.0005 E 58297
58431 702.0006 - 50626
58432 702.0007 l 50626A
58433 702.0008 - 50627
58434 702.0012 g 58299
58435 702.0009 E 50628
58436 702.0010 0 50689
58437 702.0011 . 50398

‘_ @
e
Isolierring (VE=10) Adapter (VE=10) :
Art.-Nr.: Sach.-Nr.: Art.-Nr.: Sach.-Nr.:
58429 703.0012 58642 701.0130

e |/ |

Standard-Ausfiihrung

(VE=10)
Art.-Nr.: Sach.-Nr.:
58500 701.0190
50644 701.0191
50645 701.0196
50645 701.0196
50589 701.0197
58501 701.0198

47 mm

Standard-Ausfiihrung

Art.-Nr.: Sach.-Nr.:
50634 701.0107
50635 701.0108
50636 701.0109
50637 701.0110
50638 701.0111
50639 701.0113
50640 701.0114
76 mm

Standard-Ausfiihrung
mit Gaslinse (VE=10)

Art.-Nr.: Sach.-Nr.:
58643 701.0201
58644 701.0203
58645 701.0207
58645 701.0207
58515 701.0209
58516 701.0211

42 mm

Standard-Ausfiihrung

fur Gaslinse
Art.-Nr.: Sach.-Nr.:
50646 701.0420
50647 701.0421
50648 701.0422
50649 701.0423
50650 701.0424
58308 701.0426

76 mm

-y

Adapter (VE=5)
Art.-Nr.: Sach.-Nr.:
58642A 701.1122

-

Jumbo-Ausfiihrung
mit Gaslinse (VE=5)

Art.-Nr.: Sach.-Nr.:

58644) 701.1116

58645) 701.1117

58515) 701.1118

58516) 701.1208
48 mm

Jumbo-Ausfiihrung

fir Gaslinse
Art.-Nr.: Sach.-Nr.:
50648) 701.1199
50650J 701.1200
50639) 701.1201
58308J) 701.1121
34 mm

Standard-Ausfiihrung Standard-Ausfilhrung !

. fir Gaslinse |

Art.-Nr.: Sach.-Nr: @ Art-Nr: Sach.-Nr.: !

58305 701.0115 E 58309 701.0427 I
58306 701.0116 | 58310 701.0428

58307 701.0117 E 58311 701.0429 E

Weltweite Fachkompetenz durch liber 40-jahrige Erfahrung
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Jumbo-Ausfiihrung
fir Gaslinse **

Art.-Nr.

58311J

Sach.-Nr.:

701.1202

i nicht fiir Hochfrequenz-geeignet

8-17
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Bestellformular

Die gro3e Anzahl von Ausfiihrungsvarianten setzt voraus, dass Sie uns bitte mit lhrer
Bestellung lhre gewiinschte Brennerausfiihrung genau vorgeben.
Bitte detaillieren Sie lhren Brenner mit diesem Bestellformular.

Basisbrenner
Brennertyp Schlauchpaket
Brennerkorper / Ausfiihrung [] High Flex / Leder (mit Kugelgelenk)

[] ABITIG® 20 [] standard [] PVC/ Leder (mit Kugelgelenk)
] ABITIG® 17 [] standard [ flexibel [] Standard (mit Kugelgelenk)
[] ABITIG® 18 [] standard [] kurz
[] ABITIG® 26 [] standard [] flexibel [] kurz

Schlauchpaketlange

[] 400m

[]800m

] 12,00m

Ansteuer-/ Schaltermodule

Ansteuermodule

[] Einzeldruck

[] Doppeldruck

[] Doppeldruck fir hohen Einschaltstrom (bis 2 A)

WIG-SchweilBgerat

Spezifikationen Absender
[] Geratefabrikant: . Firma:
[ Maschinentyp: __ ..
O StraBe/Nr.:
PLZ/Ort:
Sonstiges
___________________________________________________________ Telefon:
Fax:
Ansprechpartner:
''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''' Datum: Unterschrift:
""""""""""""""""""""""""""""""""""" Stempel:

=

8-18

Am besten diese Seite kopieren und faxen! Das geht schneller
und Sie kénnen das Bestellformular 6fter verwenden.

Weltweite Fachkompetenz durch liber 40-jahrige Erfahrung
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Wolframelektroden

Wolframelektroden

Besonders fiir das SchweiBen von hochlegierten Werkstoffen und dem
teilmechanisierten SchweiBen von Aluminium und anderen Nichteisen-
Metallen besitzt das WIG-SchweiBen einen groBen Stellenwert in der
industriellen Fertigung. Aber auch im Rohrleitungs- und Anlagenbau wird in
einem groBen Umfang WIG-geschweiBt.

Wolframelektroden

WL15 w WC20 WT20

Gold Griin Grau Rot
(4] Art.-Nr.: Art.-Nr.: Art.-Nr.: Art.-Nr.:
1,0mm 50940 G 50940 50973 50947
1,6 mm 50941 G 50941 50974 50948
2,4mm 50942 G 50942 50975 50949
32mm 50943 G 50943 50976 50950
40 mm 50944 G 50944 50977 50951
48mm 50945 G 50945 50978 50952
6,4mm 50946 G 50946 50979 50953

Wl

WL15 Gold W Griin WC20 Grau WT20 Rot

Elektrodentyp und Polung in Abhdngigkeit des zu verschweiBenden Werkstoffes

Werkstoff Elektrodentyp Gleichstrom Wechselstrom
Elektrode negativ Elektrode positiv
Aluminium < 2,5 mm Gold, W optimal optimal gut
Aluminium > 2,5 mm Gold, W optimal nicht zu empfehlen gut
Aluminiumlegierungen Gold, W optimal nicht zu empfehlen gut
Magnesium W nicht zu empfehlen optimal gut
Magnesiumlegierungen W nicht zu empfehlen optimal gut
Kohlenstoffstahl Gold, WC20, WT20 gut nicht zu empfehlen nicht zu empfehlen
Nichtrostende Stahle Gold, WC20, WT20 gut nicht zu empfehlen nicht zu empfehlen
Silizium-Bronze Gold, WC20, WT20 gut nicht zu empfehlen nicht zu empfehlen
Aluminium-Bronze W gut nicht zu empfehlen optimal
Nickel und -legierungen Gold, WC20, WT20 optimal nicht zu empfehlen qut
Kupfer Gold, WC20, WT20 gut nicht zu empfehlen nicht zu empfehlen
Bronze Gold, WC20, WT20 gut nicht zu empfehlen optimal
Titan Gold, WC20, WT20 gut nicht zu empfehlen optimal

0 wissen

Durch den hohen Schmelzpunkt des Wolframs [3380 °C]
schmilzt die Wolframelektrode bei richtiger Anwendung nicht ab.
Siedient ,nur” als Lichtbogentrager. Das Schutzgas (inert—, ohne”
Sauerstoff) umstromt konzentrisch die Elektrode und schiitzt diese
sowie das darunter liegende SchweiBgut vor der Atmosphare.

Weltweite Fachkompetenz durch liber 40-jahrige Erfahrung

Elektrodenschleifgerate finden Sie in Teil 3 auf Seite 3-91
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Zusatzwerkstoffe, niedriglegiert

SchweiBbrenner & Zusatzwerkstoffe

Cellulose Stablelektroden zum FallnahtschweiBen @2,0mm @25 mm @3,2mm 94,0 mm 95,0 mm
EN ISO 2560-A Typ Lange  Art-Nr: | Ldnge  Art-Nr: | Linge  Art-Nr: | Lange Art-Nr: | Lange  Art-Nr:
E383C21 FOX Cel - - 250 mm 60062 | 350mm 60063 | 350 mm 60064 | 350 mm 60065
E422C25 Phoenix Cel 70 - - 300mm 60485 |350mm 60486 | 350mm 60487 | 350 mm 60488
E503 1NiC25 FOX Cel 90 - - - - - - 350mm 60072 | 350 mm 60073
E5031NiC25 Phoenix Cel 90 - - - - 350mm 60494 | 350 mm 60495 | 350 mm 60496
Stabelektroden (niedriglegiert) @ 2,0 mm @ 2,5mm @ 3,2 mm @ 4,0 mm @ 5,0 mm
EN ISO 2560-A Typ Lange  Art.-Nr: | Lange Art-Nr: | Lange Art-Nr: | Lange Art-Nr: | Lange Art.-Nr.:
250 mm 350 mm
E380RC 11 FOX OHV 250 mm 350 mm ) 350 mm - 450 mm ) 450 mm -
250mm 60887 | 350 mm 60889
E420RR 12 FOX SUS 250 mm 60886 350mm 60888 | 450 mm 60890 450 mm 60891 | 450 mm 60892
. 250 mm 350 mm 350 mm
E38RC 11 Phoenix Blau 250 mm - 350 mm 350 mm 450 mm - 450 mm -
250 mm 60923
E382RB 12 FOX SPE 250 mm 60922 350mm 60924 350mm 60925 | 350 mm 60926 | 450 mm 60927
250 mm 60885
E382RB 12 FOX SPEM 250 mm 60884 350mm 60918 350mm 60919 | 350 mm 60920 | 450 mm 60921
; 250 mm 350 mm
E382RB 12 Phoenix SH Gelb R 350 mm - 450 mm 450 mm 450 mm 450 mm -
350 mm
E423RB32H 10 FOX EV 50-A - - 350 mm 450 mm 450 mm 450 mm
- 250 mm 60012
E425B42H5 FOX EV 50 ) ) 350mm 60013 | 3°0mm 60014 | 350mm 60015 | 450 mm 60016
E NiFe-1-BG GuBelektrode - - - - 350mm 60352 | 350 mm 60353 -
Stablelektroden fiir warmfeste Stahle 92,0 mm 92,5 mm 93,2 mm 94,0 mm @ 5,0 mm
EN ISO 3580-A Typ Lange Art-Nr: | Lange Art-Nr:| Lange Art-Nr: | Lange Art-Nr: | Lange  Art.-Nr:
EMoR 12 FOX DMOTi - - 250mm 60929 | 350 mm 60930 | 350 mm 60931 | 450 mm 60932
EMoR 12 Phoenix Sh Schwarz 3 TR - - 250 mm 60947 | 350mm 60948 | 350mm 60949 | 450 mm 60950
EMoB42H5 FOX DMO Kb - - 250 mm 60933 | 350 mm 60934 | 350 mm 60935 | 450 mm 60936

Gas-SchweiBstabe (1000 mm lang) 92,0 mm 92,5 mm 93,0 mm 94,0 mm @ 5,0 mm
EN 12536:2000 Typ Art.-Nr.: Art.-Nr.: Art.-Nr.: Art.-Nr.: Art.-Nr.:
ol BW XIl 60955 60956 60957 60958 60959
ol Gl 60112 60113 60114 60115 60116
ol DMO 61178 61179 61180 ° =
o GIV 60117 60118 60119 60120 =

WIG-SchweiBstabe, niedriglegiert (1000 mm lang) 01,6 mm 0 2,0mm 9 2,4mm 0 3,0 mm
EN 440 Typ Art.-Nr.: Art.-Nr.: Art.-Nr.: Art.-Nr.:
G3Si1 WSG2 61184 61189 61190 61191
G4Si1 WSG3 - 61207 61209 61213
W46 4W2Mo DMO-IG 60964 60965 60966 60968
MIG/MAG-SchweiBdraht (15 kg/Spule) 90,8 mm 21,0 mm 21,2 mm
EN 440 Typ Art.-Nr.: Art.-Nr.: Art.-Nr.:
G422CG3Si 1 SG2 (large) 60145 60146 60147
G462CGASI 1 SG3 (large) 60148 60149 60150

Informationen zur Rucktrocknung von Elektroden finden Sie auf Seite 8-22. Elektroden-Trockendfen finden Sie in Teil 1 ab Seite 1-50

8-20
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WIG-SchweiBstabe, hochlegiert (1000 mm lang)

Wst.-Nr.

14316
14332
1.4337
1.4370
1.4430
1.4551
1.4576
1.4829
1.4842

MIG-SchweiBdraht, hochlegiert (15 kg/Spule)

Wst.-Nr.

14316
14332
1.4337
1.4370
1.4430
1.4551
1.4576
1.4829
1.4842

WIG-Aluminium-SchweiBstabe (1000 mm lang)

Wst.-Nr.

3.0805
3.3536
33548
3.3556

MIG-Aluminium-SchweiBdraht (7 kg/Spule)

Wst.-Nr.

3.0805
3.3536
3.3548
3.3556

~whrETzZ"

SchweiBbrenner & Zusatzwerkstoffe

Zusatzwerkstoffe, hochlegiert

AWS

308L
309L
312
307
316L
347
318
309
310

AWS

308L
309L
312
307
316L
347
318
309
310

@ 1,0 mm
Art.-Nr.:

61322
61522
61649
61490
61415
61371
61456
61538
61601

91,6 mm
Art.-Nr.:

61323
61523
61650
61491
61416
61372
61457
61539
61602

90,8 mm
Art.-Nr.:

61318
61518
61645
61502
61411
61367
61452
61534
61597

92,0 mm
Art.-Nr.:

61324
61524
61651
61492
61417
61373
61458
61540
61603

@ 2,4 mm
Art.-Nr.:

61325
61525
61652
61493
61418
61374
61459
61541
61604

91,0 mm
Art.-Nr.:

61319
61519
61646
61503
61412
61368
61453
61535
61598

@ 3,2 mm @ 4,0 mm
Art.-Nr.: Art.-Nr.:
61326 61328
61526 61528
61653 61655
61494 61496
61419 61421
61375 61377
61460 61462
61542 61544
61605 61606
91,2 mm
Art.-Nr.:
61320
61520
61647
61504
61413
61369
61454
61536
61599

Aluminium-SchweiBdrahte / -stabe

AWS

(ER1050Ti)
ER5754
ER5183
ER5356

AWS

(ER1050Ti)
ER5754
ER5183
ER5356

@ 5,0 mm
Art.-Nr.:

61329
61529
61656
61497
61422
61378
61463
61545
61607

91,6 mm
Art.-Nr.:

61321
61521
61648
61505
61414
61370
61455
61537
61600

e ——

Bezeichnung

Al99,5Ti
AlMg 3
Al Mg 4,5 Mn
AlMg 5

Bezeichnung

Al99,5Ti
AlMg3
AlMg 4,5Mn
Al Mg 5

91,6 mm
Art.-Nr.:

60212
60216
60220
60224

92,0 mm
Art.-Nr.:

60213
60217
60221
60225

60214
60218
60222
60226

90,8 mm
Art.-Nr.:
60184
60188
60192
60196

91,0 mm
Art.-Nr.:
60185
60189
60193
60197

60186
60190
60194
60198

Weltweite Fachkompetenz durch liber 40-jdhrige Erfahrung

92,4 mm
Art.-Nr.:

91,2 mm
Art.-Nr.:

@ 3,2 mm
Art.-Nr.:

60215
60219
60223
60227

91,6 mm
Art.-Nr.:
60187
60191
60195
60199

8-21
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Ricktrocknung von Elektroden

0 wissen

Riicktrocknung von Elektroden

Bei feucht gewordenen Elektroden empfiehlt sich eine Riicktrocknung gemal
der Temperaturangaben in der nachstehenden Tabelle unmittelbar vor dem
VerschweiBen. Es empfiehlt sich in jedem Fall eine VerschweiBung aus dem
Kdcher, um niedrigste Wasserstoffgehalte einhalten zu konnen.

Stabelektroden fiir: Umhiillungstyp Riicktrocknung Riicktrocknungs- Riicktrocknungsdauer in
empfohlen temperatur Stunden

un- und niedriglegierte | A AR, C RC, R, RR,RB Nein o 0
Stéhle B Ja 300 - 350 °C 2-10
hochfgste Feinkorn- B Ja 300 - 350 °C 2-10
baustéhle

. R Nein o -
warmfeste Stahle

RB, B Ja 300 - 350 °C 2-10

nichtrostende und hitze- R Ja 120 - 200 °C 2-10
bestandige Stahle RB, B Nein = -
wclellchmartensmsche B Ja 300 - 350 °C 2-10
Stahle
Duplex-Stahle RB Ja 250 - 300 °C 2-10
Nickellegierungen alle falls erforderlich 120 - 300 °C 2-10

Diese Tabelle dient nur als Richtwert. Bitte beachten Sie im Einzelfall die Angaben der jeweiligen Hersteller!

Fiir die Riicktrocknung von Elektroden ist folgende Vorgehensweise sinnvoll:

e Die Elektroden sollten in einen vorgeheizten Ofen (ca. 80 - 100 °C) gegeben werden, wobei nicht mehr als drei Lagen eingeschichtet werden dirfen.
e Nach Aufheizung ist die empfohlene Temperatur etwa 2 Stunden zu halten. Bei Riicktrocknungstemperaturen ab 250 °C sollte die Temperatur langsam
(ca. 150 °C/ Stunde) auf die empfohlene Temperatur angehoben werden.
e Eine Gesamtriicktrocknungsdauer (=Summe der Zeiten einzelner Riicktrocknungsvorgange) von 10 Stunden sollte nicht iiberschritten werden.
Diese Maximalzeit ist auch zu beachten, wenn in mehreren Zyklen riickgetrocknet wird.
e Vor dem Herausnehmen aus dem Ofen sollte die Ofentemperatur auf 70 bis 90 °C gesenkt werden.

Elektroden, die in direktem Kontakt mit Wasser, Fett oder Ol waren, sollten nicht fir die Verarbeitung herangezogen werden.
Auch eine Riicktrocknung bietet in diesem Fall keine ausreichende Ldsung, so dass sie nur mehr fiir niederwertige Arbeiten herangezogen werden sollten.

Umhiillte Elektroden, die in Dosen geliefert werden, bendtigen keine Riicktrocknung, wenn sie sofort in den Kécher gegeben und von dort verarbeitet werden.

Bei Stabelektroden, fiir die in obiger Tabelle keine Riicktrocknung empfohlen wird, kann es im Einzelfall trotzdem zweckméBig sein, riickzutrocknen. Das kann
bei unzweckmaBiger Lagerung oder infolge anderer Bedingungen, die zu hohen Wassergehalten fihren, der Fall sein. Der hohe Wassergehalt ist meistens am
SchweiBverhalten durch verstarktes Spritzen oder an Porenbildung erkennbar. Die Stabelektroden dirfen in diesen Fallen - soweit vom Hersteller nicht anders
festgelegt - ca. eine Stunde bei 100-120 °C riickgetrocknet werden. Diese Empfehlung gilt nicht fiir zelluloseumhiillte Stabelektroden, die grundsatzlich nicht
riickgetrocknet werden diirfen!

Die Temperatur bei Zwischenlagerung in einem Ofen nach dem Ricktrocknen sollte bei 120 - 200 °C (Gesamthaltezeit max. 30 Tage) liegen,
bei Aufbewahrung in Kdchern bei 100 - 200 °C (max. Gesamthaltezeit 10 Tage).
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SchweiBbrenner & Zusatzwerkstoffe

Selbstschitzender Fulldraht fir den Pipelinebau

VIETZ-Selfshield® V75

Dieser selbstschiitzende Fiilldraht wurde von der Firma VIETZ in
Kooperation mit einem anerkannten Drahthersteller speziell fiir das
FCAW-SchweiBen im Pipelinebau entwickelt. Durch seine hervor-
ragenden Eigenschaften (insbesondere eine schnell ~erstarrende
Schlacke und extrem geringe Spritzerneigung) lasst sich der VIETZ Selfs-
hield® in allen Positionen optimal verschweiBen.

Normbezeichnung:

AWS A5.29, Klasse E71T8-Ni1

EN758 T38 4 NiYN 1H10

Mechanische Eigenschaften gemaB AWS:

Zugfestigkeit: 75,7 PSI

Streckgrenze: 62,1 PSI

Dehnung: 27,8 %

Verpackungseinheiten:

5 Rollen/Eimer - Rolle a 6,4 kg

Draht-@ 2,0 mm Art.-Nr.: 60380

Drahtrollen-Adapter
Erforderlich fiir die Aufnahme der VIETZ-Selfshield® V75 Drahtrolle in
unserem Drahtvorschubkoffer VIETZ DVI4.

Art.-Nr.: 58900

0 wissen

Lagerung von Fiilldrahten

Die Gefahr der Feuchtigkeitsaufnahme ist bei Filldrahten nicht im
gleichen AusmaB wie bei Stabelektroden gegeben. Die Fiillung
ist in einem groBen AusmaB durch das Metallband von der
Umgebungsatmosphére abgeschirmt. Trotzdem kann der ,Low-
Hydrogen" - Charakter eines Fiilldrahtes durch intensiven Kontakt
mit feuchter Luft beeintrdchtigt werden. Das kann z.B. durch
ungeschiitzte Lagerung Uber Nacht in einer Umgebung mit hoher
Luftfeuchtigkeit der Fall sein.

Die Lagerung des Filldrahtes soll in Lagerraumen erfolgen, in
denen kontrollierte Bedingungen hinsichtlich Temperatur und
Feuchtigkeit gegeben sind. Wir empfehlen trockene, gegebenenfalls
beheizte Rdume, um Taupunktunterschreitungen zu vermeiden.
Anzustreben sind max. 60 % relative Luftfeuchtigkeit und
mindestens 15 °C.

SchweiBmaschinen und Technische Informationen zum
FCAW-SchweiBverfahren finden Sie in Teil 3 ab Seite 3-42

Bei Lagerung unter 10°C besteht die Gefahr, dass sich nach dem
Offnen der Verpackung in geheizten Réumen Kondenswasser
auf der Drahtoberflache niederschldgt. Dies kann am Anfang
der SchweiBarbeiten zu Poren- oder Gasabdriicken auf der
SchweiBnaht fihren. Es soll nur mit akklimatisierten Drdhten
geschweilt werden.

Die Spule mit restlichem Draht sollte nach Beendigung der
SchweiBarbeiten aus der Maschine genommen und in die Original-
Verpackung zuriickgegeben werden.

Weltweite Fachkompetenz durch liber 40-jahrige Erfahrung
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Hartlote / Weichlote

Hartlote / Weichlote

L6ten ist ein thermisches Verfahren zum stoffschliissigen Fiigen und
Beschichten von Werkstoffen, wobei eine fliissige Phase durch Schmelzen
eines Lotes (Schmelzloten) oder durch Diffusion an den Grenzflachen
(Diffusionsléten) entsteht. Die Solidustemperatur (die Temperatur, unterhalb
der alles fest ist) der Grundwerkstoffe wird nicht erreicht (DIN 8505, Teil 1).

Beim Loten kann eine Vielzahl unterschiedlicher Materialien miteinander
verbunden werden. Daher kdnnen wir Ihnen hier nur einen kleinen Ausschnitt
prasentieren. Sollten Sie weitere Fragen zum Léten verschiedener Materialien
haben, stehen wir Ihnen gerne zur Verfligung.

Messinghartlot: zum Hartléten von Kupfer, Nickel und Stahl sowie zum
SchweiBen von Messing und Bronze.

Silberlot: zum Léten von Stahl, Temperguss, Kupfer, Kupferlegierungen,
Nickel und Nickellegierungen. Zum L6ten von Kupfer an Kupfer kein Silberlot
verwenden.

Weichlot: zum Weichléten von Kupferrohren in der Trinkwasser- und
Heizungsinstallation (bis 110 °C) gemall DVGW-Arbeitsblatt GW2.

Silberhartlot L-AG 20 Cd

Messinghartlot B-Cu60Zn(Si)(Mn), DIN EN 1044

(7] blank flussmittelumhiillt
1,0 mm 60081B 60081
1,5 mm 60082B 60082
2,0 mm 60083B 60083
3,0 mm 600848 60084

Silberhartlot L-AG 30 Cd

(7] blank flussmittelumhiillt
1,0 mm 60080B 60080
1,5 mm 60030B 60030
2,0 mm 60031B 60031
3,0 mm 600328 60032

Flussmittel fiir blankes Silberlot FH21

Inhalt Art.-Nr.:

0,100 kg 60028A

0,250 kg 60028

0,500 kg 60029
8-24

(7] blank flussmittelumhiillt
2,0 mm 60000 60004
2,5 mm 60000H 60004H
3,0 mm 60001 60005
4,0 mm 60002 60006

Flussmittel fiir blankes Messinghartlot
Art.-Nr.: 60003

Inhalt 1,0 kg

Weichlot nach DIN EN 29453, blank

Q Art.-Nr.:
2,0 mm 60051
2,7 mm 60052

Flussmittel fiir Weichlot CuRofix3 - Spezial

Inhalt Art.-Nr.:
0,100 kg 60051K
0,250 kg 60051G

Weltweite Fachkompetenz durch liber 40-jahrige Erfahrung
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SchweiBbrenner & Zusatzwerkstoffe

Beizpaste fir Chrom — Nickel - Stahle

Beizpaste fiir Chrom — Nickel - Stahle

Beizpaste fiir Chrom-Nickel-Stahle fiir SchweiBnahte, Anlaufzonen und
Flachen. Die farblose Beizpaste wird dort eingesetzt, wo Beizbader
fehlen, z.B. auf Baustellen, oder wo die zu beizenden Teile wegen groBer
Abmessungen nicht im Vollbad gebeizt werden kénnen. Zudem macht die
Verwendung von Beizpaste die Neutralisierung von Spilwassern durch
den geringen Sdureanteil unproblematischer. SANDVIK-Beizpaste ist durch
folgende Eigenschaften gekennzeichnet:

Klare Kennzeichnung der Gebinde

Alle Gebinde sind mit ausfiihrlichen Verarbeitungs- und Gefahrenhinweisen
versehen, die auch dem weniger gelibten Anwender ein sicheres Arbeiten
ermdglichen.

Chlorfrei, daher keine LochfraBgefahr
Flachen sind nach dem Beizen wolkenfrei passiviert.

Erfiillt die KWU-Spezifikation
SANDVIK-Beizpaste entspricht der KWU-Vorschrift AVS D 8.1 B/000.

Sparsame Verwendung

Das optimale Ergebnis wird bei normaler Auftragung erzielt. Zu starkes
Auftragen erhéht nur den Verbrauch, nicht die Wirkung. 1 kg Beizpaste
reicht fiir etwa 120 m Naht bzw. 6 m2 Flache. Die Beizpaste ist praktisch
unbegrenzt lagerfahig.

Beizpaste fiir Chrom - Nickel - Stahle

Art.-Nr.: 61900
Art.-Nr.: 61903
Art.-Nr.: 61904

Beizpaste (2 kg)
Saurebestandiger Beizpastenpinsel
Neutralisationspaste (2 kg)

Versand, Verpackung und Deklaration

erfolgen nach deutschen und internationalen Vorschriften. Fir den
Weiterversand senden wir Ihnen auf Wunsch ein entsprechendes Merkblatt
zu. Lieferung der Beizpaste in 2 kg und 10 kg Weithals-Gebinden ab Lager.

Abwasserbehandlung

Die Behandlung von Abwassern ist nicht lander- bzw. bundeseinheitlich
geregelt. Es sind daher die ortlichen Vorschriften der Gemeinde bzw. des
Abwasserverbandes zu beachten. Allgemein gilt, daB Abwasser, z.B. mit Kalk,
auf einen pH-Wert von mindestens 6 - 6,5 zu neutralisieren sind.

Kurze Einwirkzeit

Kontaktzeit je nach Dicke der Oxydschicht bei Raumtemperatur ca.15 - 60
Minuten. Danach mit Birste und reichlich Wasser reinigen. Im Allgemeinen
reicht einmaliges Auftragen. Bei festhaftenden Oxydschichten ist Abbiirsten
mit einer Cr-Ni-Drahtblrste zweckmaBig. SANDVIK-Beizpaste trocknet
bei normalen Anwendungszeiten nicht ein und lasst sich mihelos ohne
Riickstéande mit Biirste und Wasser entfernen.
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Elektrodenbezeichnung nach DIN EN 499

Kennziffer fiir die Festigkeits- und Kennzeichen fiir den Kennzeichen fiir die
Dehnungseigenschaften des SchweiBgutes Kerbschlag des SchweiBgutes Umhiillungstypen
Kennziffer|Mindeststreck-| Zugfestigkeit | Mindestbruch- Kennzeichen| Temperatur fiir Mindest- Typ Umhiillung
grenze N/mm? N/mm? dehnung % kerbschlagarbeit 47J °C
. A sauer
35 355 440 bis 570 5 Z keine Anforderungen C zellulose
: A +20 R rutil
38 380 | 470 bis 600 20 g ;)O RR dick ruti
42 420 500 bis 640 20 3 30 RC rutilzellulose
46 460 | 530 bis 680 20 4 40 RA | rutisauer
. 5 50 RB rutilbasisch
50 500 560 bis 720 18 6 60 B basisch
E46 3 B 42 H5 :
=

Kennziffer| Ausbringen % Stromart 1 | alle Positionen Kennzeichen fiir
1 < 1‘05 Wechsel- und Gleichstrom 2 | alle Positionen auBer Fallnaht WasserStOf:fgehaH des
2 <105 Gleichstrom : SchweiBgutes
3 > 105 | < 125| Wechsel- und Gleichstrom 3 | Stumpfnaht in Pos. PA, ZE%:Z_“ Waii,s?;ftﬂfg%ehalt
4 > 105 |< 125 it KehInaht in Pos. PA- und PB SchweiBgut mgax.
5 > 125 /< 160| Wechsel- und Gleichstrom 4 Stumpfnaht in Pos. PA, H5 5
6 > 125 <160 Gleichstrom Kehlnaht in Pos. PA
7 > 160 Wechsel- und Gleichstrom . . e i
3 =160 Gleichstrom 5 | Positionen wie 3. plus Pos. PG H15 15
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